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Коммерческое предложение
Предлагаем Вашему вниманию фиброволокно - микроармировку для бетонораствора.
Область применения 
бетонные полы, перекрытия, тротуары, дороги, печатный бетон, береговые укрепления, маяки, мосты, водохранилища, объекты нефтехимической промышленности, сборный железобетон, торкрет-бетон, строительные растворы, штукатурка, ремонтные составы, сухие смеси, облицовка и т.д.
 Основные преимущества

- 
Обеспечивается однородное дисперсное армирование бетона;

- 
Увеличивается трещиностойкость, пластичность и прочность бетона;

- 
Повышается ударопрочность, усталостная стойкость и сопротивление скалыванию бетона;

- 
Сокращается время первичного и окончательного затвердевания бетона;

- 
Повышается морозостойкость, водонепроницаемость, сопротивление знакопеременным температурам;

- 
Уменьшается взрывное откалывание бетона при пожаре;

- 
Устраняется необходимость применения стальной арматурной сетки;

-
Сокращаются трудозатраты по сравнению с традиционными методами армирования.

	Количество
	Цена одного пакета (0,6 кг)
	Цена одного килограмма

	ПОЛИПРОПИЛЕНОВАЯ  ВСМ по 600 г
	119.00 руб.
	198.00 руб.

	ПОЛИПРОПИЛЕНОВАЯ   ВСМ для пенобетона
	116.00 руб. 
	193.00 руб.

	БАЗАЛЬТОВАЯ 
	99.00 руб.
	165.00 руб.

	СТЕКЛОРОВВИНГ
	78.00 руб.
	130.00 руб.

	МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ
	35.00 руб.
	58.00 руб.


    Цены указаны в рублях  с учетом НДС.

   Расход: один пакет 0,9 кг  на 1 куб.м. бетона. 
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Приглашаем к взаимовыгодному сотрудничеству.

С уважением                                                             Григорьев Анатолий Михайлович      
Волокно допустимо перемешивать по следующим алгоритмам:
1. Перемешивание ВСМ с сухими компонентами  смеси (щебень, песок, цемент, ВСМ), затем введение воды затворения, возможных химических добавок и окончательное смешивание смеси до готовности. Время смешивания смеси с волокном увеличивается на15%, по сравнению со временем  перемешиванием без волокна. Рекомендуемая продолжительность перемешивания бетонных смесей регламентируется согласно ГОСТ7473-94.
2. Введение волокна осуществляется после перемешивания сухих компонентов и  затворения водой. Приготовление смеси (матрицы) по регламентированной технологии, через 3-7 секунд (вода впиталась в сухую смесь) введение волокна в работающий смеситель. Время смешивания также увеличивается на 15% относительно времени приготовления смеси обычных бетонов.

3. Перемешивание в автомобильном миксере осуществляется по следующей методике: после или во время заполнения «миксера» бетонной смесью водитель, или сопровождающий, высыпает волокно в смеситель автомобиля. Времени доставки бетонной смеси до пункта укладки достаточно для  гомогенного распределения волокна. При  введении волокна в условиях стройплощадки в готовую бетонную смесь, волокно помещается в смеситель, и время смешивания составляет 5-8 минут.

   ВНИМАНИЕ: Предварительное перемешивание в воде затворения не допустимо! Возможно предварительное перемешивание с водой  затворения при производстве пенобетонных изделий с применением органического пенообразователя.

Не смотря на то, что при введении волокна осадка конуса (ОК) несколько уменьшается на 1,5-2 см при заданной подвижности П3 (10-15 см), субъективная обрабатываемость смеси с применением вибрационных (механических) воздействий смеси не изменяется, так как увеличивается эластичность, пластичность и гомогенность смеси (без разрывов и нарушения связности). Следовательно, введение волокна не требует добавления воды затворения для увеличения осадки конуса. 
Показатели модификации бетонов

1.Уменьшение образования микротрещин и внутренних напряжений при пластической усадке - до 75%
2.Увеличение водонепроницаемости - до 50%

3. Увеличение морозостойкости - до 35%

4. Повышение прочности при сжатии  -  25%

5.  Повышение прочности при раскалывании - 35%

6. Повышение ударной и усталостной прочности свыше - 500%

7. Препятствие расслаиванию бетонной смеси - 25%

8. Сокращение времени первичного и окончательного твердения, ускорение оборота форм - 45%










